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4. Wsunąć do oporu rurę w złączkę. Sprawdzić głębokość wsunięcia – otwór kontrolny musi być całkowicie zasłonięty przez rurę. 

 

5. Szczękę zaciskarki umieścić prostopadle na stalowym pierścieniu tak, aby stykała się z kołnierzem złączki. Kołnierz nie może 

być objęty przez szczękę o profilu „U”. W przypadku wykorzystania szczęk zaciskowych „TH” naturalnym punktem bazowania 

narzędzia jest kołnierz kształtki. 

6. Uruchomić napęd praski i wykonać połączenie. Proces zaprasowywania trwa do chwili całkowitego zwarcia szczęk narzędzia. 

Zaprasowanie pierścienia na rurze można wykonać tylko jeden raz. 

 

7. Odblokować szczęki i zdjąć narzędzie z zaciśniętego pierścienia. Połączenie jest gotowe do próby ciśnieniowej. 
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